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(§4) COMPOSITION COSMETIQUES A BASE DE POLYCONDENSATS IONISABLES MULTISEQUENCES 
W POLYSILOXANE/POLYURETHANE ET/OU POLYUREE EN SOLUTION CT JSlKSon! MULTI5tQUENCES 

Q>7) L'invention concerne de nouvelles compositions cos- 
metiques ou dermatologiques caract6ris6es par le fait 
qu'elles comprennent, dans un support cosmetiquement 
acceptable, au moins une solution ou une Emulsion d'au 
moins un polycondensat multisequence dont la chaine est 
constitute par la r6p6t*rtion d'au moins une sequence poly- 
siloxane et d'au moins une sequence polyurethane et/ou 
polyurSe; ladite sequence potyur6thane et/ou polyurte 
comportant en outre des groupements ionisables et ledit 
polycondensat 6tant dissous dans un systfcme solvant 
aqueux, organique ou hydroorganique. 

Ces compositions sont utilisables notamment dans le do- 
maine cosmetique du capillaire, du maquillage ou des 
soins de la peau. 
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COMPOSITIONS COSMETIQUES A BASE OE POLYCONOENSATS IONISABLES 
MULTISEQUENCES POLYSILOXANB POLYURETHANE ET/OU POLYUREE EN 
SOLUTION ET UTIUSATIONS 



La prtsente invention a pour objet de nouvedes compositions cosm&iques ou dermato- 
logiques i proprfctes fibnogftnes contenant des solutions de pdycondensats ionisables 
mu«s*quenc6s particuBers, ainsi que cfiverses de leurs utilisations possibles, n ota m ment 
10 dans le domaine des traitements cosmMques (i.e. par vote topique) de la peau des 
cheveux, des ongles et autres matures k6ratiniques. 

II est (fusage courant de mettre en oeuvre dans des formulations cosmdtiques, en part- 
cufier dans des produits capfflaires (shampooings, aprts-shampooings, lotions ou gels 

15 coiffants ou traitants, laques ou lotions de mise en forme, de mise en pis ou de fixation, 
etc..) ou dans des produits de maquBlage (tels que par exempie vernis d ongle, masca- 
ras, eye-liners, et autres), une proportion variable, selon la nature et la destination de la 
formulation, rfau moins une substance ffimogfeie permettant de, ou visant 6, conforerau 
support sur lequel eDe est appfiquee (dest A (fire, id, Tune des parties superficieOes du 

20 corps, telle que cheveux, c9s, pofls, peau, ongles,...) certaines caracttristiques amtfo- 
rees. Ainsi, par exempie, dans le cas particufier du trartement (Tune chevehm, on re- 
cherche avant tout par cette technique plus de tenue et plus de douceur pour les che- 
veux, alors que dans le cas plus particufier des ongles, on recherche principalement 
robtention (fun film protecteur briDant et dur, acfoerant parfaitement sur ces demiers. 

25 

Une resine filmogine, pour dtre satisfaisante dans des applications cosm6tiques, se doM 
de presenter certaines caracttristiqiies ou propri6t6s contraignantes, parmi tesqueBes on 
peut phis particuterement citer, et ced de manfere non limitative, cTabord une trte bonne 
affinite/compatibflite/innocuit6 vis-d-vts des (Sff6rentes matftres k6ratMques (peau, che- 

30 veux et autres), ensuite de bonnes proprtetis fBmogdnes par rapport £ oes demferes 
(quatfrt et regularit6 du film deposd), et enfin de bonnes propri6t6s de rtimanence 
(adh§sivit6, sofidit*), tfest A dire qtfette doit dtre difficaement 66minabte de son support 
par de simples lavages & reau ou ft rakte de detergents (shampooings) par exempie. 
Dans le cas des vernis £ ongles, lefibn doit par affleurs poss&der une bonne resistance 6 

35 rabrasion mteanique. D*une manidre generate, on notera quH est souvent (fifRcie, dans 
la pratique, de trouver une substance ffimogtne susceptible de convenir effecfivement t 
ptusieurs, ou i toutes, les (fifferentes appBcations cosmMquement envisagaUes pour 
cette demiere (probttme du compromis acceptable). 

40 A certains egards, les substances fflmogenes connues a ce jour, et en particuOer celes 
mentionnees ci-avant, conviennent mal pour robtention de compositions prtsentant de 
bonnes propriet6s co$m6tiques, en raison notamment (fun manque notable de rfena- 
nence, en particuGer de resistance i reau. 

45 Un autre problime reside dans le fait que les films ainsi obtenus, en particuOer dans le 
cadre des applications de type captDaires ou mascaras, presentent une brBlance insuffh 
sante. Cette brillance n*est en outre que fakement remanente, Cest & (fire qi/efle cfispa- 
raTt rapidement sous Taction cfagents exterieurs (forte sensfoflite £ reau notamment). 

50 Or, la brillance, ainsi que la remanence de cette brillance, constitue aujourrf hui une pro- 
priete particulierement recherchee dans le domaine de la cosmetique. 

On voit done qu'il existe actueDement dans retat de Tart un fort besoin quant i pouvoir 
disposer de composrti ns filmog6n s cumulant, et ced pour un domaine vari6 (TappGca- 
tions possibles (cheveux, dls, peau, ongles,...), tous les avantag s g'n6ralement re- 
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cherches ou desirables en cosmetique, £ savoir notamment rinnocuite vis e vis des ma- 
tures keratintques, la facflite ^application et de mise n oeuvre, robtention de depdts 
protecteurs fins et reguSers, la remanence des proprietes adhesives, rapport et la rtma- 
nence des propriette de brillance, rapport de douceur et de lubrication, de rigidite et de 
5 resistance £ rabrasion. 

Pour repondre a ce besoin, on a propose d'utfliser des melanges de polymdres permet- 
tant de combiner toutes ces propri6t6s, notamment des melanges de potyorganosibxa- 
nes (silicones) avec des polymeres non-sfficonte. En effet, on sart que les sfficones ap- 

10 portent d'exceOentes propriette de surface conduisant * une bonne lubrification, une 
bonne brillance, une douceur au toucher sans apport de gras. Ces polymeres ne prison- 
tent pas de bonnes propriette mfeaniques pour assurer une bonne ramification ; 0 taut 
done tour assoder (fautres polymeres apportant des propriette mteaniques. Les polyor- 
ganopoiysBoxanes en particufier les polydimethylsaoxanes sont incompatibles avec la 

1 5 plupart des polymeres norvsiRconds apportant des propriety mdcaniques. 

Pour rteoudre ces inconvteients, la demande de brevet fran^ais N* 2 708 199 enseigne 
la posstbtIM d'uti&ser une suspension aqueuse stable constitute de fines particules son- 
des, gtntralement spheriques, de pdycondensat ionique muffisequenc6 PolysOoxane/ 
20 Potyurftthane et/ou Potyurte, ces particules ayant 6te obtenues par mise en tispersion, 
dans une phase aqueuse approprite, dudit polycondensat * retat d$* synthttis*. Ce 
type de dispersion de polym6re insoluble dans reau est appetee tpseudo-latex*. Ces 
pseudo-latex prisentent cependant certains rnconv6nients. 

25 Ces poiycondensats ionisables en suspension aqueuse ne permettent pas de potentials 
ser la conjugaison souhartte des propriette apportees cfune part par les segments sili- 
cones et d'autre part par les segments Pofyunfrthanes et/ou Polyurte. Cette adcBtMtt 
des proprietes ne petit 6tre optimisee que s*B se produit pendant le stehage, une bonne 
separation de phase entre les segments sificonte et les segments polyurethanes et/ou 

30 polyurees de telle sorte qiTdy art <fune part * retat soide, une veritable stratification des 
segments silicones en surface de la matrice du d6pflt constitute par les segments poly- 
urethanes et/ou polyurte-c'est en effet * (Interface de cette matrice avec fair que vont 
se manifester les propriette specifiques des silicones- et d'autre part de telle sorte que 
les segments silicones soient rassembMs £ finterieur de la matrice de depAt sous forme 

35 de phase disperse©. 

II est trte difficile (fobtenir d partir des pseudo-latex constitute de poiycondensats ioni- 
sables Potysfloxane/Polyurithane et/ou Polyurte, une bonne separation de phase con- 
duisant A cette stratification des segments sfficones en surface du d*pAt et * la formation 
40 d'une phase sificonte £ fTnterieur du d6pdt et plus particufi6rement lorsque les longueurs 
des sequences potysfloxanes et/ou polyurethanes et/ou polyurtes sont courtes. II en r*- 
sufte que I'additivite des propriette tefies que d6finies ci-dessus obtenue par ces pseu- 
do-latex reste encore insuffisante. 

45 Ainsi, a la suite cflmportantes recherches mentes sur la question, il a 6te trouv* par la 
Demanderesse, et ceci de fa?on inattendue et surprenante, qirt etart possible 
d'ameliorer de fa$on substantiede cette separation de phase et par consequent de po- 
tentiator I'additivite des propriette de surface apporttes par les silicones et des proprie- 
tes mecaniques et/ou <fadhesion apportees par les polyurethanes et/ou polyurees, en 

50 utilisant des solutions ou des emulsions de ces m6mes poiycondensats ionisables multi- 
sequences Polysiloxane/Polyurethane et/ou Polyurte dissous dans un systeme solvant 
aqueux, organique ou hydroorganique. 
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De phis , les poiycondensats en solution de invention presentent par rapport aux pseu- 
do-latex constitues par les mimes poiycondensats une meilleure remanence du d6pdt i 
Taction de I'eau ou des solutions de tensio-actifs (shampooings). 

5 Conform6ment A la pr&ente invention, il est done maintenant propose de nouvefles 
compositions cosm6tiques qui sont caracteris6es par te fait qu'eiJes comprennent, dans 
un support cosm6tiquement acceptable, au moins une solution ou une Emulsion cfau 
moins un potycondensat multisAquenc* dont la chalne est constitute par la r6p6t»on 
cfau moins une sequence polysioxane et cfau moins une sequence potyurithane et/ou 
10 polyuria ; ladtte sequence polyurtthane et/ou polyurie comportant en outre des grou- 
pements tortsables et (edit potycondensat 6tant dissous dans un systtme solvant 
aqueux, organique ou hydroorganique. 

On entend par cgroupement ionisable», tout groupement susceptible d'fttre ionts6 par 
15 une reaction de neutrafisation cfune fonction acide ou barque portte par lecSt groupe- 
ment ou de quatemisation cfune fonction amine tertaire portee par lecfit groupement et 
de former ainsi un groupement anionique, catkxuque, amphotdre ou zwrtterionique. 

Les poiycondensats de (Invention sont essentiellement prepares selon un prooftctt en 
20 deux stapes. La premMm tope consiste en une reaction dassique de potycondensatk>n 
entre (i) un potymtre polysBoxane (ou silicone) prfisentant une fonction hydroxy ou une 
fonction amine aux extr£mft6s de sa chalne (i.e un a l cMfihydroxypolysi)oxane l ou un a,©- 
diaminopolysitoxane, ou un a,o-aminohydroxy- ou hydroxyamino-polysitaxane), et (B) un 
diisocyanate (present en quantite stofchiom&rique, ou en exc6s stoftchiomfttrique, dest 
25 a dire & plus de 2 moles par mole de silicone) ce par quoi Ton obtient une nouveOe sS- 
cone prtsentant cette fbis une fonction isocyanate & chacune de ses extrimitts de 
chaine ; puis, dans une deuxteme dtape, on couple les chaines du potycondensat obte- 
nu pr6c£demment au moyen (fun agent coupfeur (en quanta variable choisie en fonc- 
tion de la longueur de chaine finale dtetree) choisi parmi les diols et/ou les diamines 
30 et/ou les alcoolamines, de manure & obtenir finalement un nouveau potycondensat de 
plus longue chaine. 

Les reactions mises en oeuvre dans la prem&re tape conduisent ainsi £ un potysi- 
loxane prtsentant i ses extremes de chalne, outre les fonctions isocyanates mention- 
35 n6es o-dessus, des motifs urMhane et/ou urte, et ced seton les micanismes dassiques 
cfune reaction de condensation opfrte entre ($ une fonction isocyanate, teOe que portte 
par te dasocyanate de depart, et (ii) une fonction alcool (creation dans ce cas (Tun motif 
urethane) ou <fune fonction amine (formation dans ce cas (Tune fonction urte), tefles 
que porttes par te potysiloxane de depart, £ savoir : 

40 

-(polys«oxane)-OH + O=C=N-R-N=C=0 > -(polysfloxane)-0- C-NH-R-N=C=0 

(diisocyanate) || 

O 

et/ou 

45 

Kpolysitoxane)-NH2 + 0=C=N-R-N=00 > -(polysiloxane)-NH- ONH-R-N=C=0 

II 
O 

Les poiycondensats obtenus a Tissue de cette premiere etape peuvent done fttre en fait 
50 defrnis par la formute generate (1) suivante : 

0=C=N-R-NH- C-X 1 -(potysiloxane^X 1 -C-NH-R-N=C=0 (1) 
II II 
O O 
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dans laquell X 1 peut done representor, separement ou conjointem nt, -O- u -NH-. 

Dans la deuxieme etape, les fonctions alcoois et/ou amines de ragent coupleur (agent 
coupieur que Ton peut ici symboliser de maniere commode par OH-B-OH, ou NH2-B- 
NH2 ou bien encore NH2-B-OH) viennent alors reagir, et ceci seton les memes meca- 
nismes que ceux exposes pour la premiere etape, sort avec les fonctions Isocyanates 
pottees en bout de chalne par le porycondensat polysfloxane de formule (1) ci-dessus. 
soit avec des fonctions isocyanates portees par du dasocyanate libre, lorsque ce de™* - 
a ete introduit en exces stoechtometrique tors de la premiere etape, donnant ainsi nate- 
sance dans la chalne (phis tongue) du nouveau porycondensat obtenu a ur» sucesswn 
de motifs urethane et/ou uree, Cest a dire a des sequences de type poryuretnane et/ou 
poryuree syrnboTisables par la formule (2) : 

(-X s — B— X5-C-NH— R— NH-C-), 

O o 

dans laquelle X 2 represente -O- ou -NH- , et x est une valeur correspondant substanbel- 
lementau nombre de motes d"agent coupleur mises en oeuvre dans la reaction. 

Comme indique precedemment on obtient done ainsi finatement un potycondensat 
constitue par la repetition de sequences potysBoxanes (correspondant simplement au 
polysitoxane (forigine, ettelquTI apparaft dans la formule (1)) et de sequences pdyure- 
thanes et/ou poryurees (formule (2)). 

25 Seton un aspect extremement important de (Invention, les agents coupteurs (test 4*re 
en fait le radical B) portent des groupements ionisabtes, c*est a dire des groupements 
qui. et respectivement, torequHs sont soumis a Paction (Tune base donnent des grou- 
pement anioniques (tfest le cas par exemple des groupements carboxyfiques) et tors- 
qiTils sont soumis a Taction (fun acide ou tfune quatemisation. donnent desgroupe- 

30 merits cationiques (cas par exemple tfune amine tertiaire). La neutrafisaton desgrou- 
pements antonisabtes (respectivement catfonisabtes) par la base (respecfavetr^ par 
ractde) peut etre effeduee de facon partiefle ou totatemenL selon les quantrte tfagents 
neutraGsants mises en oeuvre. 

35 Mais tfautres caraderistiques. aspects et avantages de Invention a PP a ^^. n ^T 
rwnt (le rnaniere plus daire a la lediire A» la descn^ 

vre, ainsi que des divers examples concrete, mais nuBement Bmrtatifs. destines a raus- 
ter.' 

40 Comme indique precedemment, la chalne du porycondensat tonisable . utilis^ dans to ca- 
dre de la presente invention est essentieflement earadensee par le fart qu eteest constt- 
tuee par la repetition (ou aNemance) tfau moins une sequence de type pcxysitoxane et 
d'au moins une sequence de type poryuretnane et/ou poryuree tesdrtes ^^"W 
urethanes et/ou potyurees comportant des groupement ionisabtes. ^autres sequences 

45 de nature chimiquTdrrTerente peuverrt se ppreserrter dans la chalne ^ P^"J^; 
On peut dter par exemple des sequences Pcxyethers telles que Polyoxyethylene. Po- 
lyoxyprepylene, Porytetramethylene oxyde et/ou des sequences PofyestOT teltes que 
Poryadipate tfethyleneglycol. Polysebacate de neopentytglycol, Potyterephtalate 
d'ethyleneglycol. 

50 La repetition des sequences cWessus peut etre de type aleatoire, mais elle est d prefe- 
rence de type regulierement attemee. En outre, le rapport en nombre entre les sequen- 
ces de type poryuretnane t/ou poryuree t les sequences d type polysil xane est gene- 
ralement compris ntre 1 et 10. de preference entre 1 et 3. 
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Les poids moleculaires des polycondensats P lysfloxanes-P tyur§thane/P lyuree peu- 
vent varier dans de larges limites, en particular entre 2000 et 500 000, mate de prtfe- 
rence entre 3000 et 250 000. 

De preference, la sequence polysiJoxanique repond d la formule generate (0 suivante : 



dans laquefle : 

- P estun segment polysiloxane, 

• X 1 represente, separement ou conjorntement, -O- ou -NH- , 

- et R (qui n'est autre que le motif du dnsocyanate tel que mentionnd d-avant) est 
un racfical divalent choisi parmi les radicaux alkyffcnes de type aromatique, aDphatique ou 
cydoaiphatique. 

De preference, le segment polysiloxane P fepond d la formule g6n6rale (T) suivante : 



dans laquelle les radicaux R 1 , qui peuvent 6tre identiques ou differents, sont choisis 
parmi cfune part les radicaux hydrocarbon^ monovalents en d-C» exempts ou sub- 
stantiellement exempts (finsaturations 6thyt6niques et, cfautre part les radicaux aroma- 
tiques, Y represente un radical hydrocarbon* bivalent, et z un nombre entier tel que le 
poids mofeculaire moyen du segment polysiloxane soft compris entre 300 et 10 000. 

De preference, Y estun radical bivalent choisi parmi les radicaux atkyfenes de formula 
-(CHa).-, dans laquelle a represente un nombre entier pouvant Atre compris entre 1 et 10. 

A titre de radicaux R 1 convenant dans le cadre de finvention, on peut phis particuMra- 
ment crter les radicaux aDcyfes, et notamment les radicaux mAthyle, Athyle, propyle. iso- 
propyle, butyle, pentyle, hexyle, octyle, cfecyfe, dodAcyte et octacttcyle, les radicaux cy- 
cloalkyles, en partfcufier le radical cydohexyfe, les racficaux arytes, notamment phAnyte 
et naphtyle. les radicaux arylalkyies, notamment benzyte et phAnyfAthyle, ainsi que les 
radicaux totyte et xytyle. On notera que, selon Hnverrtfon, il est important que le segment 
polysiloxane sort exempt, ou substantieBement exempt, de motifs du type Si-H ou S^R 1 
dans lequel R 1 reprAsenterait un radical hydrocarbon^ prAsentant des insaturations 
AthylAniques, et ceci de man&re A Aviter toute reticulation intempestive du polyconderv 
sat sur lui-mAme, 

Selon un mode particulieremerrt prAfere de realisation de la presente invention, le seg- 
ment polysiloxane P present dans les polycondensats repond a la formule (I") suivante : 




O 



O 
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— <-<«r).-t«-o — si^-cH,— ),— 

CH, CH, * 
dans laquelie a et z sort des valeurs teOes que definies d-avant 

5 Po^rethanes et/ou polyuria rentrant dans la 

wnslHution des poiycondensats qui sort utilises dans ie cadre de RnwMfen 
repondert de prtference a la formute generate (II) sSvante Benton, cefles-ci 

— < _ P L - B-X 2 — C— NH— R— NH— c3-> 

10 L g fK 

dans laquelie : 

- X 2 represente, s6parement ou conjointement, -O- ou -NH- , 
• R (qui, comme d-avant pour la formula fl) n'ast autre mt» i* ™^ ^ ^ 



15 



20 



25 



. * x (qui - precedernment dans la description correspond substantial. 

'!T^, U n ° n ^ bre m ° tes rfa9ents "'♦JPteurs irtffiseeT dans le proceXto sJnflS^ 
pdycondensat) est un nombre entier pouvarrt varier de 1 a 10. et^ettntS^a 3 

- et B (qui n'est autre que le motif apporte par raoent counteur t»i ra>a nuM « Mn A 
c^avant, est un radical hydrocarbon, brS^^^C^Se^ 



30 D^JToiS^^^ on 
J« pew pus parocuBerement crter ceux qui sort Dorteurs d» ammmma** 

desfoncfcn(s) carboxylases) et/ou Se En deslo^XE^ 
S , S5^* t,0U Sl *^ ^ «us form. Ob^b^nSSse^tSS 

35 

Ainsi. parmi tes radicaux B bivalents porteurs de foncfions carboxyfiques ou sutfbnkmes 



— (-CHf)— C— (-CH,-)— (|I0 
40 2 



et ceux de fonnul (III') : 
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an') 



dans laquelle 2 a la signification oi-dessus, 



A tire de radicaux B porteura de groupements cationiques (i.e. de charges positives) on 

peut phis partcuDemment dter ceux qui sent porteurT to grouperr^i^nSnS 

le^amines tertians etant soil ncvrHHrtralisles, rt^^JZ 

m STT? O***™* * motifs -NH*-) sort quatemisees, comrnJceia sVrae* 

10 plique plus en details par la suite. 

Ainsi. parrni les radicaux B bivalents porteurs de fonctions amines terfa'aires cationisables 
^^c^ P de^rt^ n, taendanSteCadredete P^e invention, on pe^T 



-tCH 1 -i-N-fCH J -^- (TV) 
R» 



S2fs5? if -? p ^ sente un radical aW* rmeaire ou ramifie. en C,-C 4 , et rets deux 
nombres enters, identoques ou differents. qui peuvent etre compris entre 1 et 10 
20 Sous forme neutralist ou quatemisee. les radicaux B ektessus deviennent alors : 

r 

_(- CH, -fc-Nt_(. CH,Ht- CY) 
R 1 



25 



30 



qu^SSSrrisafol!) Un a ^ 6, ""^ 00 ramifi6 - 80 ou un cycte^ronrtT 

Selon rinyention. les taux de neutralisation des fonctions anionisables ou cationtsables 
peuvent etre compris entre 0 et 100%, de preference entre 10 et 100%. 

Les radicaux B du coupleur porteur <fune charge unique peuvent etre utilises seuls ou 
ioniMWe 98 d ' autres radicaux B ' Provenant de eoupteurs ne poitant pas de groupe 

35 Concemant enfin les radicaux R phis particuiierement preferes selon la presente inven- 
tion et rentrant dans le cadre de la definition des sequences de formules (!) et (11) dorv 
nees oavant, on peut mentionner ceux de formules : 



40 



ou 
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^ CH,. ^ 




ou 
ou 




SSrtS^'i^n 5* U "? Vnbre entief "^P"' 5 entre 0 at 3 , et c un nombre enter com- 
pns entre 1 et 20, de preference compris enlre 2 et 12. 

Parmi tes radicaux bivaients R partfoiUerement oreferes rentrant dans le cadre des for- 
mutes o-dessus, on peut dter tes radicaux hexamelhylene, 4,4^biphenylefiemetnm 

Le precede de synthase des porycondensats utilises dans le cadre de la presente inven- 
tion ya maintenant etre devetoppe un peu plus en details. Dans ces grandes Hones ce 
precede correspond a cetui deja indique en debut de description. 

On fait reagir dans un solvant organique. un'o.aKfihydroxy et/ou diamino et/ou amino. 
hydroxy et/ou hydroxyarninopolysiloxane repondant a la formule generate suhrarrte: 

X 3 -P-X 3 

dans laquelle P a la signification donnee d-avant (segment polysiloxane) et X 3 reore- 
sente, conjointemem ou sepajement -OH ou -NH 2 . 
30 avecunexcesstoechwmetn^ued\jno1isccyana^ 

0=C=N-R-N=C=0 

dans laquelle R a la signification donnee ct-avant 
35 puis a coupler tes chatnes du poiycondensat obtenu precedemrnent par au moins un dtof 
et/ou une diamine et/ou une alcool amine repondant a la fbrmute: 



X*-B -x 4 



40 



dans laquelle B a la signification donnee d-avant, et X 4 represente -OH ou -NH 9 
aune temperature comprise entre 40 et 100'C, en presence <fun set cfetain en tent que 
catalyseur. Ce did et/ou cette diamine X*-B-X* peuvent etre utilises seuls ou en melange 
avec un ou plusieurs diols ou diamines ou aminoalccols ne comportant pas de arouoes 
ioisablesparexemple1,4-butanediol. 

Le solvant organique utilise a ces etapes est de preference choisi dans le groupe consti- 
tue par Tacetone. la memylethylcetone. le tetrahydrofuranne et le 1.2-dichloroethane 
ces solvants etant inertes vis-a-vis des groupes isocyanates. 

c« L se !. ^ tein st * quant a * Preference choisi parmi rethyl-2 hexanoate (fetain t to 
50 dibutyl dilaurat (fetain. 



45 
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Dans te cadre de la mise en oeuvre du precede ti-dessus, les diisocyanates particulie- 
rement preferes sont choisis, seuls ou en melanges, parmi le diphenylmdthane 4,4- 
diisocyanate et le methylene 4,4 , *bis-dicydohexyldiisocyanate, et les agents coupleurs 
particufierement prefer£s sont choisis, seuls ou en melanges, parmi radde dimethyiol 
5 propionique, la N-mettiyldidthanolamine, le 1,3-diaminopropane et rethanolamine, 6tant 
bien entendu que la possibtlite de melange coupleur acide/coupleur amine est exdue. 

Le poiycondensat polysiloxane-Polyurftthane/Polyuree ainsi obtenu peut 6tre ensuite 
dventuellement purifie, par exemple par precipitation dans un sotvant non polasre tel que 
10 le cydohexane. 

Conform6ment * finventfon, ce poiycondensat 6ventueflement purifie, est ensuite soft 
utilise tel quel, sort neutralist £ raide <fun agent neutraGsant convenable qui peut dtre 
sort une base minerale ou organique lorsque le radical B tel que d-avant defini est por- 

15 teur de fonctions anionisables tefles que par exemple des fonctions addes carboxytiques 
et/ou sulfoniques, sort un acide mineral ou organtque lorsque (edit radical B est porteur 
de fonctions cationisables teDes que par exemple des fonctions amines tertians ; sort 
quatemis6 & raide (Tun haJog6nure cf alkyte, cfun sel (facide portant un hatogdne mobile 
ou une suttone ( par exemple propane sultone) lorsque letft radical B est porteur de 

20 fonctions amines tertiaires. 

Selon (Invention, le taux de neutralisation peut alter de0%£ 100%, de preference de 10 
a 100%. 

25 II va de soi que la nature de Tagent neutralisant qu'il conviendra (f utiliser pour neutraliser 
le poiycondensat Polysfloxane-Potyurethane/Polyuree sera fbnetion de la nature des 
fonctions ionisabtes portees par ce dernier. - 

Lorsque ledit poiycondensat comporte une fonction anionisable telle que par exemple 
30 une fonction acide carboxyfique ou suffonique, Tagent neutraGsant peut fttre une base 
minerale telle que la soude, la potasse ou rammonsaque, ou une base organtque teOe 
qu'un aminoalcod choisi notamment parmi le 2-amino 2-m6thy! 1-propanol (AMP), la 
triethanoiamine, la triisopropanolamine (T1PA), la monoethanolarnine, la diethanolamine, 
la tri[(2-hydroxy) 1-propyQamine, le 2-amino 2-methyl 1,3-propane(fiol (AMPO), et le 2- 
35 amino 2-hydroxym6thyl 1 f 3-propanedk>l ou bien une diamine tefle que la lysine. 

Lorsque le poiycondensat comporte une fonction cationisaMe du type amine tertiaire, 
ragent neutralisant peut Atre un acide mineral tel que radde chlortiydrique, ou un acide 
organique tel que Tacide lactique, radde gtycofique ou radde mand6fique. L'agent neu- 
40 traiisant peut Atre aussi un agent quatemisant de la fbnetion amine tertiaire, comme par 
exemple les hatogenures (falkytes et en particulier le iodure de methyfe ou le bromure 
<f ethyle. II peut etre egalement un sel (facide portant un halogAne mobile ou un ester 
cydique d'adde sutfonique. 

45 On realise ensuite une solution ou une emulsion solvent organique-dans-eau du poiy- 
condensat conforme & I'invention en llncorporant dans un systeme solvant organique. 
aqueux ou hydro-organique. 

Les solvants organiques des potycondensats de I'invention utilises selon I'invention sont 
50 choisis de preference parmi ('acetone, la methyiethylcetone, I'acetate de methyfe, 
('acetate de butyle, I'acetate d'ethyle, llsopropanol, methanol, le dim6thoxy6thane, le di- 
ethoxyethane, un ester (fethyl6negtycol ou de propyieneglycol, un ether d'ethyteneglycof 
ou de propyieneglycol, u un ether ster d'ethyteneglycol ou de propyieneglycol et leurs 
melanges. 

55 
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Suivant le type duplication choisi, on peut utiiiser, parmi ces solvants das poryconden- 
sats de I'mvenlion. un solvant ou un melange de solvants miscibles a reau dont Tun 
(servant de diluant) s'evapore avant reau de facon a permettre la dissolution du poly- 
mere dans un solvant pendant toute la duree du sechage de la formulation appfiqueesur 
la mabere keratmique traitee. Parmi les solvants miscibles a I'eau, on peut titer dime- 
thoxyethane et un melange de dimethoxyemane/diethoxyetnane. Si la formulation envi- 
sageenecessrte pour rappfication donnee la presence cfeau, la solution organique du 
potymere peut dans ce cas etre dsuee dans reau pour former une emulsion solvant or- 
ganique-dans-eau. Cette emulsion pourra etre autostabffisee par les charges ioniqties 
portees par le pofycondensat qui se ptecent cTefles-memes a nnterfaca avec reau ou 
bien stabilise© si necessaire par des agents stabfisants tels que des tensio-actifs ou des 
agents geBfiants presents dans la phase aqueuse 

On peut egaJement choisir un solvant ou un melanges de solvants des porycondensats 
15 de rmvention rwrwnistiWes a reau tels que le dttthoxyethane. Si la formulation envisa- 
ges necessrte pour rappfication donnee la presence <feau, la solution organique du po- 
lymera peut dans ce cas etre cfispersee dans reau pour former une emulsion solvant or- 
ganique-dans-eau. Cette emulsion pourra etre autostabiBsee par les charges kxvques 
„„ P^tees Par le pofycondensat qui se placent tfefles-memes a 1'interface avec reau ou 
20 staMBsee si necessaire par des agents stabfisants tels que des tensio-actifs ou des 
agents geDfiants presents dans la phase aqueuse. Dans ce cas, le solvant ou fun des 
solvants organiques utffises pour dissoudre le porycondensat presente de prefere n ce un 
point cf ebullition superieur a cehii de reau. On peut utSser notamment le diethoxy- 
ethane. 

25 

Une forme partjcufieremerrt preferee de systeme solvant des porycondensats de 
Invention consiste a utifiser un melange de solvants de ponrites drfrerentes comprenant 
au moins un solvant (A) dit cgtobal* du porycondensat (pour les sequences porysSoxa- 
nes et les sequences polyurethanes et/ou poryurees) et au moins un solvant (B) moins 

0 polaire que (A) qui va solvater plus specrftquement les sequences porysBoxanes. Pour 
favoriser la stratification des sequences pdysOoxanes sur la matrice de depot, on chobi- 
ra de preference un solvant (B) dont la vriesse (fevaporation est plus lente que (A). 

Parmi les solvants globaux (A), on peut titer racetone, la methylethylcetone, racetone, la 
' methylethylcetone, racetate de methyle. racetate de butyw, racetate (fetnyte 
risopropanol, rethanol, le dmethoxyethane, le diethoxyethane. un ester a~ethvleneglycoi 
° u depropyteneglycol, un ether tfetrrytenegtycol ou de propyleneglycol, ou un ether es- 
ter d ethyleneglycol ou de prooyleneglycol et leurs melanges. 

1 Parmi les solvants (B), on peut titer les hydrocarbures en particuEer les tiydrocarbures 
ramifies comme les isoparaffines, risododecane. les silicones cydiques du type D*. D> 
ou D,. * 

La neutralisation peut etre realisee in situ dans la solution du porycondensat Pofysi- 
loxane-Potyurethane/Pofyuree dans le systeme solvant par addition de la quantite de- 
terminee cf agent neutralisant 

Comme indique precedemment, les compositions cosmetiques selon Hnvention, qui con- 
tiennent done, dans un support cosmetjquement acceptable, des pofyoondensats tels 
que ti-dessus definis, presentent. pour des applications aussi varices que ceiles rencon- 
trees par exemple dans le domaine du capillaire. du maquUlage ou bien encore des soins 
de la peau, ou de tout autre domaine cosmetique dans tequel r utilisation d*une subs- 
tance filmogen est desirabl ou recherchee. des propriet ' s tout a fait remarquabl s. en 
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particular au niveau de leurs propnetes fftmog^nes et d brillance, de leur aptitud & 
conserver ces propnetes dans le temps face a Paction cf agents exterieurs (rtmanence) 
et aussi de leur propri&tes de douceur, de lubrification et de resistance a Tabrasion. 

5 Parmi les applications preterentiellernent visees par ia presente invention, et les dif«- 
rents effets benefiques obtenus dans ces demieres, on peut plus particuOdrement men- 
uonner : 

• le domaine des produits capiflatres (lavage, soin ou beaut* des cheveux), ou les 
10 compositions selon rmvention, en particuBer sous forme cfaerosols, de mousse de 
shampooings, cfaprfts-shampooings, de lotions ou de gels corffants ou traitants, laques 
ou lotions de mise en forme ou de mise en pRs ou encore de fixation, permettent crap- 
porter aux cheveux brillance, douceur, fecffiti de coiffage (ph*nom*ne 
dTndividuafisation" des cheveux au moment du depdt de la composition), meffleur tou- 
15 cher, amsi que la immanence (tfest k dire le maintien durable, mdme sous Taction 
cf agents exterieurs) de ces propri6t6s. 

- le domaine des produits de maqufflage, en partkufter pour le maqufllage des on- 
gfes et des cBs, ou les compositions selon Invention, sous forme de vemis & ongle, de 

20 mascaras ou de eye-Dners par exempte, permettent cfapporter, dans le cas du ma- 
qufllage des cas, les mdmes avantages que ceux evoquis prteMemment pour le trait* 
ment des cheveux, et, dans le cas des vemis £ ongles (ou les compositions peuvent Ore 
utBisfes comme filmogdne seule ou comme adcfitf fifmogdne), brfllance, meffleure 
mouidabilite de r ongle, rimanence du film et de sa brfllance aux lavages, meffleure r*si$- 

25 tance i Tabrasion (apport de gfissant par lubrification des surfaces), meffleure rigkfitd. 

- dans le domaine des produits de soin de la peau (cr&nes, laits, lotions, masques, 
serums, produits solaires), ou les compositions selon Invention permettent plus portion 
Iterement cfapporter briflance, meffleure moufflabilrte et resistance aux lavages & Teau 
30 (produits solaires). 

La proportion en polycondensat dans les compositions cosm&iques (hors vemis A orv 
gles) est gen6ralement comprise entre 0,5 et 50%, et de preference entre 1 et 20% en 
poids par rapport au poids total de la composition. Dans le cas des vemis d ongles cette 
35 proportion peut alter jusqi/a 30% en poids. ' 

Les compositions peuvent en outre, et bien entendu, contenir divers adjuvants destines 
a la rendre acceptable dans une application cosmtfque partcufttre. 

Les compositions selon rinvention peuvent contenir des fiHres solaires UV-A ou UV-B ou 
a bande large et 6tre utilises ainsi comme produits anti-solaires. 

Les compositions selon Invention peuvent par affleurs contenir des additifs cosm&iques 
conventionnels choisis parmi les corps gras, des solvants organtques, des silicones, des 
agents dpaississants, des adoucissants, des agents anti-mousse, des agents hydra- 
tants, des humectants, des agents traitants (agents anti-chute, anti-pefflcuJaire,...), des 
polymeres anioniques, non ioniques ou amphottres ou leurs melanges, des antiperspi- 
rants, des agents alcanisants, des colorants, des pigments, des parfums, des conserva- 
teurs et des agents propulseurs lorsque les compositions se prdsentent sous forme ae- 
rosol. 

Plus prfecisemment comme corps gras, on peut utiliser une huile ou une are ou leurs 
m'langes, des acides gras, des alcools gras, des esters cfaddes gras tels que les trigly- 
cerid s d'acides gras en Crda, de la vaseline, de la paraffine, de la lanolin , d la lano- 
lin hydrogente ou acitytee. 
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Panrt les huUes. on peut citer les hufles mrnerales. animaJes. vegetates ou les hufles de 
s J"** se * n ° t ? mment fhuiTe de vaseline, de paraffine. de ricin. de jojoba, de sesame 
ainsi que les huUes et les gommes de silicones et les rsoparaffines »»«ne. 
Panro tes ores animates, fossiles. vegetates, minerates ou de synthese. on peut notam- 
ment citer la are d/abeiHe. de caroube. de Candellila. Tozokerite. les ares irSocristaJB. 
nesamsi que les eves et les resines de sflicone. 

Parmi les agents epaisstssants, on peut dter : 

' ce | uk » 8s modiMes tefles que rhydroxyethyteelluJose, la methyteeUutose rhv- 
droxypropyteefluJose et la cart>oxvmethvk*Oulose. Parmi cefles-d. on peut citer notanv 
ment tes gommes vendues sous la denomination de "Ceflosize QP 44001 H par la Sode- 
te Amorcol, 

- la i gomme de caroube. la gomme de guar, la gomme de guar quatemisee vendue 
sousta denomination de -Jaguar C-13-S- par la Sod6te Me A la^erfrS! 
propylguar. la gomme dexanthane, unywwty- 

- les acWes polyacrylkiues refajlfe 

- U ±fS fym ^ Po»y(metha)aytetes de gfyceryte vendus sous les denominations' de 
"HapageT ou "Lubrager paries Sodetes Hispano Quimica ou Guardian " mKmam 08 
_ - la polyvinylpyrrolidone, 

-raicool poryvinyfique, 

- tes porymeres et les coporymeres reticules cfacrylamide. tels qua ceux vendus sous 
les denon^afens de "PAS 5161" ou "Bozepol C" par la Sodete Hoechst. de^PteS 
305" par la Societe Seppic. ou de -Sateare SC95" par la Societe AffiedSlteTd aJT 

COT8 

-tes homopolymeres reticules de chtorure de rnetnacrytoyloxyetriyttr^ 
vendus sous la denomination de -Sateare SC95- par la Societe AinedCoZd^ 

On va maintenant donner a trtre tffflustration de Invention plusteurs examples de oreoa- 
raoon de porycondensats Polysfloxaj^Pcrfyiiretnane ainsi que de teurs^oWnsou 
emulsions et de compositions cosmetiques les contenant 

Les syntheses conduisant aux porycondensats muftisequences Porystexane- 
Polyurethane ont ete reaiisees a partir de preporymeres du type porydimethvlsaoxane 
hydioxyofp^Bic^bnctionnels (produits comrnerdaux vendus par la Sodete 
GoWschmidt sous tes denominations Tegomer H-Si 2111 et Tegomer H-Si 2311) de 
stmcture : * 



40 



CH3 CH3 
r ' I 
HO-(- CH, -Vf Si- O -i-Si -i CH2-V- OH 
I I 
CH3 CH3 

et ayant en outre tes caracteristiques rassembtees dans te tableau d-dessous : 



Norn commercial 
croupes fbnctionneJs 


Tegomer H-Si 21 1 1 I Tegomer H-& 231 1 
groupes hydroxytes Drimaires 


FonctionnaJite 


2 


2 


nombre de motifs z 


environ 10 


environ 30 


Indice Hydroxyle 
(mg KOH/o) 
viscosrt6 £ 25*C (cP) 


120 (+/- 10) 
85 {+/- 10) 


45 (+/- 5) 


Potds moteculaire moyen 
en nombre (Mn) 


700 


115 (+/-15) 
2 200 
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Dans la suite, ces deux produits commerriaux seront appeles par commodite SIL 700 et 
SIL 2200 (nomination basee sur leur poids moleculaire respectif). 



Example 1 

Dans cet exemple, on a prepare un polycondensat Potysiioxane-Polyurethane anionisa- 
ble de structure theorique : 



et conrespondant £ la reaction entre : 

- 1 mole de SIL 700 (pr6polyrT>6re polysiloxane) 

- 2 moles de 4,4* dfph6nylm6thanedfl$ocyanate (ri-apr6s denomm6 MDI) 

- et 1 mole cfatide dimethylolpropionique (agent coupleur, o-apr&s d6nom mi 
DMPA), 

ces valeurs etant rapportees e 1 mole de SIL 700. 

Dans un reacteur cyfindrique pourvu (Tune agitation centrale du type ancre, (fun ther- 
mometre, (fun r6frig6rant (f une arrfvte de bart>otage (f azote et surmont* cfune am- 
poule i introduction, on introduit, sous courant cfazote, 50 g de MDI et 50 g de tetrahy- 
drofurane (THF). La dissolution du melange se fait sous agitation et a temperature am- 
biante. 

ParalWement on a dissout 70 g de SIL 700 dans 70 g de THF, et la solution ainsi obte- 
nue est verste dans rampoule * introduction situ6e au dessus du reacteur. 
On introduit ators, sous agitation et courant cfazote, cette solution de SIL 700 dans le 
reacteur contenant la solution de MDI, en maintenant la temperature du milieu de reac- 
tion & 50*C par chauffage axttrieur. 

La coulee de la solution de SIL 700 dure 1H30 et la temperature du milieu r6actionnel 
est rnatntenue a 50*C pendant toute la dur6e de rmtroduction. 

A la fin de la coulee, la reaction conduit & la formation quantitative (fun prepolymere Po- 
lysiloxane e extremites a,© dnsocyanate. 

On introduit ensurte (temps de coulee : 30 mn) dans le reacteur contenant le prepoly- 
mere ct-dessus. et ced toujours sous agitation, barbotage cfazote et maintien de la tem- 
perature A 50*C, une solution de DMPA obtenue en (fissolvant 13,4 g de DMPA dans 
400 g de THF. Au debut de la coulee, on introduit en outre dans le milieu de reaction 
0,15 g de dibutyldilaurate d'etain qui sert de catalyseur. On laisse ensurte reagir le tout 
pendant 10 h, sous agitation et a 50*C. 

La fin de la reaction peut etre controiee en verifiant par analyse infra-rouge Pabsence de 
bandes cf adsorption -N=C=0 d 2270 cm* 1 . Si besotn est on peut alors rajouter de 
I'ethanol au milieu reactionnel pour terminer la reaction et consommer totalement les 
groupes -N=C=0 encore disponibles; dans ce cas t on peut par ex mple rajouter d Por- 
dre d 10 ml (ftthanol t laiss r £ nouveau reagir le tout pendant 4 H & 50 a C. 



ch, a% 
ca> Cf% 




dans laquelle R represente : 
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En fin de reaction, on obtient un solution oraaniau fTHFi h., nni,,^,, . _, - ^ , 

L'indice cfacide du polycondensat obtenu est de 46 (theorique : 42). 
Son poids molecuiaire moyen en nombre est de 5000. 

15 Example 2 

^bS'S^^ r S^!L <rm ^ n6ensai Polysitoxane-Polyuiethane anioni- 
sawe de meme structure theorique que cede de rexemole 1 mais aUan.. ^JL^T* 
partrdu prepolymere poiysiloxane SIL2200 ' * oWenu ««» a 

l£!!^ t ^ ratoirB 5l ™ est donc Wentique a celui de Texemplel. mais les quantites de 
readrfs mises en jeu sort cette fois les suivantes : quanmesae 

- 80 g de SIL 2200 dissous dans 80 g de THF 
25 - 18,2 gdeMDI dissous dans 20 g de THF 

- 4.9 g de DMPA dissous dans 200 g de THF 

- 0,1 g de dibutyWiteunjte tfetain 

uXFtiSr"" * ^ P,OPOrti0nS 1 m0)8 de S,L 2200 •• 2 moles de MDI : 

I"™**' , ta re f"P6«t>on et la purification du polycondensat final desire se fait cette fob 
p S e * P ar * "a sdutton^anique le contSStlaS TUSZ 

Le rendement de recuperation est alors de 92% en poids. 
L'indice cfacide du polycondensat obtenu est de 21,7 (theorique : 19,8). 
40 Son poids molecuiaire moyen en nombre est de 6300. 

45 

Example 3 

50 s°awe dTsS^eo/que^ p0,yCOndensat Po^iloxane-Po^urethane cationi- 



30 



35 



i i f*> 



CH, CH, O O i' Q ' 
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dans laqueile R represente : 

et correspondent a la reaction entre : 

• 1 mole de SIL 700 
- 2 motes de MDI 

mote de N rrtethyfalethanolamine (agent coupleur, d-apres denommi MEA) 
ces vateurs etarrt rapportees a 1 mole de SIL 700. 

On introduit ensurte (temps de coulee • in mn\ i- - _ 

* THF. On ^^£^^ t %%2%£< - £ 

35 r*a>anol au mSau readiome! awr MrS»r 2 °" ^ •'"-'pouter to 



40 



45 



50 



q^esfent^^^ te- 
lange equi-volume (5oSo) efterdeSJSSS2?^S^ dit ? sofutlon 5 1 tfun mo- 
tion estde 93% en SptS^S^* 1 ^ "l"** Le ren<W « *» reeupera- 

L'indice (famine du polycondensat obtenu est de 45,7 (theorique : 43). 
Son poids moteculaire moyen en nombre est de 12600. 
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Exemple 4 

On donne id trois exemples de formuJations capillaires. 

Lotion de mise en forme : 

- Polymers de I'exemple 1 ? 
10 . Dimethoxyethane i n % 

-Ethanol 9 

- Isododecane 2°;f 7 9 



15 



20 



^iS^^^^^f 01 ^ du polymerB dans le «methoxyethane puis aiout 
du neutrabsant puis dilution de la solution par raddftbn de I'ethanol et de I'isododecarS 

Cette composition, appliquee sur les cheveux, apres un shamDooino annnrt* „ n 
maintien de la coiffure et une tres bonne brillance L cheveuT 9 ' PP ^ 



Lotion de mise en tonne • 



- Polymere de I'exemple 2 2 _ 

- Dimethoxyethane 1?.. 
25 -AMP *°9 

- Ethano1 25! 
-isododecane Jj"" 

30 2?!S e ? obte " ue P ar Solution du polymere dans le dimethoxyethane puis aiout 
du neutralisant puis dilution de la solution par ('addition de I'ethanol et de nSJode^anJ 

S?n^f?^l apP !! qu6e s - ur ,es cheveux - un shampooing, apporte un bon 
mamtoen de la coiffure et une tres bonne brillance aux cheveux. 

Lofton de m/sa aw famw • 



35 



40 - Polymere de I'exemple 3 47o 

- Dimethoxyethane !; A „ 

- Ethano ' £n! 

- Isododecane 8 

- Solution de HCI 2 M „' ■ 
45 °- 476 9 

t?™ wl°? a 0n ?i obtenue ,P a ';. di ssoliition du polymere dans le dimethoxyethane puis dilu- 
tion de la solution par ('addition de I'ethanol et de I'isododecane On aioute ensurte la 
solutoon de HCI pour neutraliser la solution finale J 



50 



55 



m!!If, o^nf ? Siti0, i a PP' it ' u6e s . ur les *•"•»«. apres un shampooing, apporte un bon 
maintien de la coiffure et une tres bonne brillance aux cheveux. 
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Exempte S 

On donne ici quatre exemples de bases de soin des ongles. 

Base de soin des onafes 

- Polym6re de f'exemple 1 30 g 

- Ac6tate d'tthyle 70 g 

Base de soin des onales 



Polymer© de I'exemple 1 30 g 

Acetate d'ethyle & 5 g 



Isododecane 



Base de soin des onales 



3,5 g 



- Polymere de J'exemple 2 30 g 

- Acetate d'ethyte 70 g 

Base de soin des onales 



- Polymere de Pexemple 2 30 g 

- Acetate d'ethyle 55 5 g 



Isododecane 



3,5 g 
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REVENDICATIONS 



1- Composition cosmetique ou dermatologique, caracterisee par le fait qu'elle comprend 
5 dans un support cosmetiquement acceptable, au moins une solution ou une emulsion 

solvant organique-dans-eau cfau moins un polycondensat multisequence dont la chafne 
est constitute par la repetition d'au moins une sequence polysiloxane et <fau moins une 
sequence polyurtthane et/ou polyurde ; Jadite sequence polyurethane et/ou polyurte 
comportant en outre des groupements ionisables et (edit polycondensat etant dissous 
10 dans un systtme solvant aqueux, organique ou hydroorganique. 

2- Composition selon la revendication 1, caracterisee en ce que le poids moleculaire 
moyen en nombre dudit polycondensat est compris entre 2000 et 500 000. 

1 5 3- Composition selon la revendication 2, carcterisee en ce que ledit poids moleculaire est 
compris entre 3000 et 250 000. 

4- Composition selon Pune quefconque des revendications 1 a 3, caracterisee en ce que 
le rapport en nombre entre les sequences de type polyurethane et/ou polyuree et les s6- 

20 quences de type polysiloxane dans le polycondensat est compris entre 1 et 10. 

5- Composition selon la revendication 4, caracterisee en ce que ledit rapport est compris 
entre 1 et 3. 

25 6- Composition selon Pune quefconque des revendications 1 a 5, caracterisee en ce que 
lesdits groupements ionisables sont des fonctions cartoxyliques ou des fonctions sulfo- 
niques, sous forme fibre ou bien parb'eUement.ou totalement neutraJisees. 

7- Composition selon Pune quelconque des revendications 1 a 5, caracterisee en ce que 
30 lesdits groupements ionisables sont des amines tertiaires, soit non-neutralis6es, sort tota- 
lement ou partiellement neutralises, sort quatemisees. 

8- Composition selon Pune des revendications 8 ou 7, caracterisee en ce que le taux de 
neutralisation ou de quatemisation des groupements ionisables est compris entre 0 et 

5 100%. 

9- Composition selon la revendication 8, caracterisee en ce que ledit taux est compris 
entre 10 et 100%. 

) 10- Composition selon Pune quelconque des revendications 1 a 9 f caracterisee en ce 
que la sequence polysiloxane repond £ la formule generale (I) suivante : 

-f-f X L P -X^ <jj-NH -R -NH -Cjj-f- (I) 

i dans laquelle : 

- P est un segment polysiloxanique, 

- X 1 represente, separement ou conjointement, -O- ou -NH- , 



• et R est un radical divalent choisi parmi les radicaux alkyienes de type aromati- 
qu , altphatique ou cycloaliphatique. 
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11- Composition selon la revendication 10, caracterisee en ce qu ledit segment o Ivsi- 
loxanique P repond a la formule generate (T) su.vante : P * 



30 



35 



R 1 R 1 
" Y-fSi-O-JpSi -Y- (T) 
R' R' 

dans laquelle les radicaux R1. qui peuvent etre identiques ou dtfferents, sont choisis 
SnSl?!„f! rt te5 J^« "Vdrecarbones monovalents en C,-C» exempts ou sub- 
stanteUemerrt exempts cf.nsaturabons ethyleniques et, tfautre part, les radicaux aroma- 
m ^?'! 1 ™ P H rBSef1te r ! dical hydrocarbon* bivalent et 2 un nombre enter telquTS 
10 po«ls moleculaire moyen du segment polysiloxane sort compris entre 300 et 10 000 

12- Composition selon la revendication 11, caracterisee en ce que ledit radical bivalent Y 
est ehotsi parmi les radicaux alkylenes de formule KCH 2 ) a - . dans laquelle Treortsente 
un nombre enter pouvant etre compris entre let 10. q represeme 

13- Composition selon Tune des revendications 11 ou 12, caracterisee en ce que les ra- 
R1 ■«* Parmi les radicaux alkyles. en particulier les radicaux methyle 

ethyle. propyle, isopropyte. butyle. pentyle, hexyte, octyle. decyte. dodecyle et octadV 
cyle. les radicaux cydoalkyles. en partculier le radical cydohexyle, les radicaux arvles 
notamment phenyl© et naphtyte, les radicaux arylalkyles. notamment benzyte et phenyl^ 
thyle.ainsi que les radicaux tolyte et xytyle. ^ ^ 

14- Composition selon la revendication 10 ou-11. caracterisee en ce que le segment po- 
lysiloxane P repond a la formute (H suivante : «*k po- 
em cm 
i | 

H-CH,Ht-f-si-o -i-si-^cm-v- a") 
i i 
em cm 

dans laquelle a et z sont des vaieurs telles que definies o-avant 

15- Composition selon Tune quelconque des revendications 1 a 14. caracterisee en ce 
su , ivante SeqUenCeS polyurt,hanes et/ou P°'yu«es repondent a la formule generate (II) 

-f-f-X' -B -X' -C-NH -R -NH -C Hfc-4" 00 
0 o 



15 



20 



25 



dans laquelle : 

- x2 represente, separement ou conjointement, -C«- ou -NH- , 
40 - R est tel que defini ci-dessus pour les sequences de formule (I), 

- x est un nombre entier compris entre 1 a 10, 

- et B est un radical hydrocarbone bivalent porteur d'une charge ionioue Dositiv 
45 ou negative. 8 ^ ' *~" ,UT 
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16- Composition s Ion la revendication 15, caracterisee en ce qu x est compris entre 1 



17- Composition selon Tune des revendications 15 ou ,16, caracterisee en ce que (edit 
5 radical B est porteur de groupement presentant une ou des fonction(s) carboxylique(s) 
et/ou une ou des fonctions sulfoniques, fesdites fonctions carboxyliques ettou sulfoni- 
ques 6tant sous forme fibre ou bien neutralisees partiellement ou totalement par une 
base minerale ou organtque. 

10 18- Composition selon la revendication 17, caracterisee en ce que le radical B repond d 
la formule (III) : 



Z 

15 dans laquelle R 2 reprtsente un radical alkyle, fineaire ou ramifie, en C1-C3, Z une fono- 
tion actde carboxyfique (-COOH) ou actde sulfonique (-SO3H) ou un sei desdrtes fonc- 
tions acides, et p et q ( qui peuvent Stre identiques ou differents, des nombres entiers 
compris entre 1 et 5 f 

20 19- Composition selon la revendication 17, caracterisee en ce que le radical B repond a 
la formule (llf) : 




on') 



25 dans laquelle Z a la signification ci-dessus., 



20- Composition selon Tune des revendications 15 ou 16, caracterisee en ce que ledit 
radical B est porteur de groupements amines tertiaires, lesdites amines tertiaires dtant 

30 soit non-neutralisees, sort partiellement ou totalement neutralisees par une base mini- 
rale ou organtque, soit quatemistes. 

21- Composition selon la revendication 20, caracterisee en ce que le radical B repond d 
la formule (IV) suivante : 

35 

-^CH^N-f CH,-^- (IV) 
R 3 

dans laquelle R 3 represente un radical alkyle, lineaire ou ramifie, en C1-C4, et r et s deux 
nombres entiers, identiques ou differents, qui peuvent §tre compris entre 1 et 10 

40 

22- Composition selon la revendication 21. caracterisee en ce que, sous forme neutrali- 
see ou quatemisee, le radical B repond a la formule (IV) suivante : 
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formule dans laquelle R 3 a la signification ci-dessus, et R 4 represente sort Thydrogene 
(neutralisation) sort un radical allcyle, Irneaire ou ramifie, en C t -C t o ou un cyde aromati- 
5 que (quatemisation). 

23- Composition selon Pune quelconque des revendications 10 a 22, caracterisee en ce 
que le radical R est choisi parmi les radicaux de formules survantes : 



dans lesquelles b est un nombre entier compris entre 0 et 3 , et c un nombre entier com- 
pris entre 1 et 20, de preference compris entre 2 et 12. 

24- Composition selon la revendication 23 t caractehsee en ce que (edit radical R est 
choisi parmi les radicaux hexam6thyl6ne, 4,4-biph6nyl6nemethane, 2,4- et/ou 2,6- 
tolyline, 1,5-naphty«6ne. p-phenylene, m6thytene 4,4-btscydohexyle et le radical divalent 
derive de Tisophorone. 

25- Composition selon Tune quelconque des revendications 1 & 24. caracterisee en ce 
que (edit polycondensat a 6te obtenu selon un procede consistant 4 faire rtagir, dans 
une premiere 6tape, (i) un polymfcre pofysiloxane du type ^©-dihydroxypolysitoxane ou 
a,o>-diaminopofysi!oxane ou a,a>-aminohydroxy- ou hydroxyamino-polysiloxane) et (ii) un 
diisocyanate, ledrt diisocyanate etant present en quantrte stoectiiometrique ou en excks 
sto£chiom6trique, ce par quoi Ton obtient un polysiloxane presentant une fonction iso- 
cyanate & chacune de ses extremrt^s de chaine ; puts, dans une deuxieme ttape, a 
coupler les chafnes du polysiloxane obtenu precedemment par reaction avec un agent 
coupleur choisi parmi les diols et/ou les diamines et/ou les alcoolamines, ledrt agent 
coupleur etant porteur de groupements cationisables ou anioniables; et eventuellement 
dans une troisieme etape, d ioniser, partieflement ou totalement, les groupements catio- 
nisables ou anionisables du polycondensat obtenu a Tissue de la deuxieme etape. 

26- Composition selon la revendication 25, caracterise en ce que le taux de ionisation 
est compris entre 0 et 100%, de preference entre 10 et 100%. 

27- Composition selon Tune des revendications 25 ou 26, caracterisee en ce que I po- 
lymere polysiloxane de depart repond a fa formule : 



10 
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x 3 - p -x 3 

dans laquelle P a la signification donnee ci-avant, et X 3 represente, conjointement ou 
5 separement, -OH ou -NH2. 



28- Composition selon rune des revendications 25 a 27, caracterisee en ce que le diiso- 
cyanate r§pond i la formula : 

10 

0=C=N-R-N=C=0 

dans laquelle R a la signification donnee d-avant 

15 29- Composition seton Tune des revendications 25 a 28, caracterisee en ce que ragent 
coupleur repond a la fbrmule : 

X 4 -B-X 4 

20 dans laquelle B a la signification donnee ci-avant, et X 4 represents -OH ou -NH2. 

30- Composition selon rune quelconque des revendications 1 a 29, caracterisee en ce 
que le systeme solvant du polycondensat contient un solvant organique ou un melange 
de solvants organiques choisis dans le groupe constrtue par V acetone, la methylethyic6- 
25 tone, I'acetate de methyte t I'acetate de butyle, racetate d* ethyte. I'isopropanol, rethanol, 
le dimethoxyethane, le diethoxyethane, un ester d'ethyteneglycol ou de propyieneglycol, 
un ether d'ethylenegfycol ou de propyieneglycol, ou un ether ester d'ethyieneglycol ou de 
propyieneglycol. 

30 31- Composition selon Tune quelconque des revendications 1 a 30, caracterisee en ce 
que le systeme solvant du polycondensat contient un solvant organique ou un melange 
de solvants organiques miscibles & I'eau. 

32- Composition selon rune quelconque des revendications 1 a 30, caracterisee en ce 
35 que le systeme solvant du polycondensat contient un sofvant organique ou un melange 

de solvants organiques non-misdWes £ reau. 

33- Composition selon fune quelconque des revendications 1 £ 32, caracterisee en ce 
que le systeme solvant contient au moins un solvant (A) drt «global» du polycondensat et 

40 au moins un solvant (B) moins polaire que (A) qui va sofvater plus spetifiquement !es 
sequences polysiloxanes du polycondensat et de preference ayant une vttesse 
d'evaporation plus lente que (A). 

34- Composition selon la revendication 33, selon laquelle le solvant global (A) est choisi 
45 dans le groupe constitue par I'acetone, la methylethylcetone, I'acetone, la methylethyic6- 

tone, I'acetate de rrtethyte, I'acetate de butyle, I'acetate d'ethyle, risopropanol, rethanol, 
le dimethoxyethane, le diethoxyethane, un ester d'ethyteneglycol ou de propyieneglycol, 
un ether d'ethyteneglycol ou de propyieneglycol, un ether ester d'ethyleneglycol ou de 
propyieneglycol et leurs melanges. 

50 

35- Composition selon la revendication 33 ou 34, selon laquelle le solvant (B) est choisi 
parmi les hydrocarbures et les silicones cydiques. 

36- Composition selon I'un quelconque des revendications 1 a 35, caracterisee en ce 
55 qu'if s'agrt cfune composition capillaire. 
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37- Composition selon fune qu Iconque des revendications 1 a 35. caracterisee en ce 
qu'il s'agit <f une composition de maquillage. 

5 38- Composition selon Tune quetconque des revendications 1 a 35, caracterisee en ce 
qu'il s'agit <fun vemis a ongte ou d'une base de soin des ongfes. 

39- Composition selon rune quelconque des revendications 1 a 35, caracterisee en ce 
qu'il s'agit (fun mascara. 

10 

40- Composition selon Tune quelconque des revendications 1 £ 35, caracterisee en ce 
qu'il s'agtt d'une composition pour le soin de la peau. 

41- Composition selon Tune quelconque des revendications 1 & 35, caracterisee en ce 
1 5 qu'il s'agit d'une composition anti-sotaire. 

42- Utifisation d'une solution ou d'6mulsion de polycondensat telle que difinie a rune 
quelconque des revendications 1 d 35 comme agent filmogene, ou comme additif 
(f agent fflmogfcne, dans une composition cosmStique. 

20 

43- Proc6d6 de traitement des matieres teratiniques, caracterisd en ce qu'il consiste a 
appliquer sur ces demfcres une composition telle que difinie £ Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 41. 

25 
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